COBRALINE
N=2 GERMANY

einfach, effizient, wertsteigernd

COBRA soLiD’
Neue INOX Hochleistungs-VHM-Fraser<™
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COBRAMILL®soup - Hochleistungs - VHM-Fraser
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CL-24360 VHM-Fraser*®™ lang 74
mit Freischliff INOX n
Inhalt: 1 Stiick
i " b emm Z
VHM UNI Vr\’{(e):lf(: Alcrona i %" HB Zahne HPC z @
[ 4
Pro Schaft
Fase | od Anzahl der
CL-24360-3,00 3,00 0,13 57 8 18 6 2,8 4 32,50 €
CL-24360-4,00 4,00 0,18 57 11 21 6 3,8 4 32,50 €
CL-24360-5,00 5,00 0,20 57 13 21 6 4,8 4 32,50 €
CL-24360-6,00 6,00 0,20 57 13 21 6 5,5 4 32,50 €
CL-24360-7,00 7,00 0,20 63 19 27 8 6,5 4 53,00 €
CL-24360-8,00 8,00 0,20 63 19 27 8 7,5 4 47,00 €
CL-24360-9,00 9,00 0,30 72 22 32 10 8,5 4 70,00 €
CL-24360-10,00 10,00 0,30 72 22 32 10 9,5 4 64,00 €
CL-24360-11,00 11,00 0,30 83 26 38 12 10,5 4 98,00 €
CL-24360-12,00 12,00 0,30 83 26 38 12 11,5 4 91,00 €
CL-24360-14,00 14,00 0,30 83 26 42 14 13,5 4 126,00 €
CL-24360-16,00 16,00 0,40 92 32 44 16 15,5 4 140,00 €
CL-24360-18,00 18,00 0,40 92 32 50 18 17,5 4 200,00 €
CL-24360-20,00 20,00 0,50 104 38 54 20 19,5 4 245,00 €

Schnittwerte — sieche COBRAMODUS

CL-24358 VHM-Fraser*®™ lang Z4
mit Freischliff kurz INOX B

Inhalt: 1 Stiick

. ; Z=
Werks- . % E=T zihne =
VHM UNI norm Alcrona I : HB 4 HPC W @

Pro Schaft

Fase I od Anzahl der
CL-24358-3,00 3,00 0,13 57 8 12 6 2,8 4 32,50 €
CL-24358-4,00 4,00 0,18 57 11 15 6 3,8 4 32,50 €
CL-24358-5,00 5,00 0,20 57 13 17 6 4,8 4 32,50 €

Schnittwerte — sieche COBRAMODUS



Hochleistungs - VHM-Fraser - COBRAMILL®soLip

Schnittwerte - COBRANMODUS INOX

INOX 3xd, CL-24358, CL-24360

Schnittgeschwindigkeit V,_ [m/min]
Zugfestigkeit

10 Werkstoff [IN/mm?] :ZE‘XP; ; s 11 ’,(:, a:e:o";‘g .y 2=0,4xd ==0,25xd 2=<0,1xd
13(5)?8' a0ty tal s, =750 =3° 80 80 85 100 140
1322;’ 12008 100 =750 =3° 100 100 105 120 140
13;1(3);’ U ARRD Ukl =850 =3° 920 920 100 110 125
1223;’ 1:4460,1.4462, =850 =2° 65 65 70 80 100
;22?3’ 1.3917,2.4602, =1200 =1° 35 35 38 45 100
g;?gg' o005, /165 =850 =1° 50 50 50 75 110

Zahnvorschub fz [mm]

0 ;5511’)‘(‘; a:e:(;’;‘gd ®=0,4xd 50,25 xd ®=0,1xd

3 - 0,015 0,018 0,020 0,030

4 - 0,020 0,022 0,025 0,040

5 - 0,025 0,028 0,030 0,050

6 0,025 0,028 0,030 0,035 0,065

7 0,025 0,028 0,030 0,035 0,065

8 0,035 0,038 0,040 0,045 0,080

9 0,035 0,040 0,045 0,048 0,090

10 0,045 0,048 0,050 0,060 0,100

11 0,045 0,048 0,050 0,060 0,100

12 0,050 0,055 0,060 0,070 0,110

14 0,055 0,060 0,065 0,070 0,120

16 0,075 0,080 0,085 0,100 0,160

18 0,075 0,080 0,085 0,100 0,170

20 0,080 0,090 0,100 0,120 0,180

Nassbearbeitung empfohlen.
B = Umschlingungswinkel



PERFORMANCE CE@BRALINE
PU R! einfach, effizient, wertsteigernd

Die sehr erfolgreiche Geschichte der Cobraline® Performance Milling wird weitergeschrieben.
Gefertigt aus einem neuentwickelten Hartmetall, geschliffen unter Einbeziehung der
aktuellsten Erkenntnisse und beschichtet mit einer speziellen Hochleistungsschicht

aus dem Hause Balzers erwartet Sie ein Werkzeug fur hochste Anspriche. Lassen

Sie sich von dem Produktvideo Uberzeugen!

VORTEILE

» Sehr gute Standzeiten
» Schruppen und Schlichten gleichermal3en
» Optimiert fr den Vollschnitt

= Brillante Spanabfuhr durch innovativ
gestaltete Spankammern

= |nvielen Materialien einsetzbar

» FUrdie @ 3,4 und 5mm in zwei Freischlifflangen
verflgbar

» Erhaltlich von @ 3-20mm
» |n vielen ZwischengroBen erhaltlich (@ 7,9, 11, 14, 18)

Eine sehr filigran

ausgearbeitete Alle @ (3-20mm) haben
VergroBerte Spanraume im Mikrogeometrie und die einen freigeschliffenen
vorderen Bereich der Schneide. ungleiche Steigung (38°- 40°) Schaft um die axiale
verleihen dem Fraser eine Reichweite zu vergroB3ern.

sehr hohe Laufruhe.

Die Schneidspitzen
haben eine 45°
Schruppfaseum ___ @
die Standzeiten zu
erhohen.

Im hinteren Bereich ist der Kern-@
erheblich gréBer. Somit kann das
erhohte Biegemoment wesentlich besser
kompensiert werden.

Dadurch steigt die Stabilitat massiv an.

Die AITiSiN-Beschichtung sorgt fiir
Hochstleistung bei der Bearbeitung von
rostfreien Stahlen und hochwarmfesten

Legierungen.
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Alle Cobraline Produkte und noch vieles mehr finden Sie in unserem Onlineshop unter
https://www.wuetschner-shop.de/

Impressum:

Wiitschner Industrietechnik GmbH
Rudolf-Diesel-Str. 15

97424 Schweinfurt

Tel. +49 (0) 97 21 65 86-84

Fax +49 (0) 97 21 65 86-50

E-Mail: mail@wuetschner.de

www.wuetschner.de
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